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5- PRIMA SCELTA PER LA FINITURA DELLACCIAIO

4 Il rompitruciolo FP consente uno stabile controllo dei
MP - . . L

3- trucioli e permette di ottenere ottime finiture super-

) i ficiali in un’ampia gamma di applicazioni, con diverse

- LP ] profondita di taglio e velocita di avanzamento.
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BB cAMPO DI APPLICAZIONE I1SO

Ideale per la finitura di tutti gli acciai, inclusi gli acciai
malleabili e a bassa percentuale di carbonio.

Ottimo scarico e controllo del truciolo in copiatura.

Y SEZIONE TRASVERSALE DELLANGOLO FP

Ottima positivizzazione del tagliente, con angolo di
spoglia di 20° e geometria del rompitruciolo progetta-
to in 3D a bassa resistenza.

ANGOLO DI SPOGLIA POSITIVO DI 20°

Con un’elevata spoglia superiore, evitando lincolla-
mento, offre una maggiore affidabilita per la lavorazi-
one dei materiali teneri.

Il rompitruciolo convesso migliora la forma dei trucio-
li in un’ampia varieta di condizioni di taglio.

ESEMPIO DI APPLICAZIONE

Finitura (con refrigerante)

ILnuovo rompitruciolo FP garantisce un miglior cont-
Risultato rollo del truciolo e rende la lavorazione di finitura piu

stabile e affidabile. Concorrenza Rompitruciolo FP



INSERTI NEGATIVI

(CON FORO)
el

Classe M EPSR Ic EPSRS FP
80° 55
CNMG, DNMG, SNMG,
TNMG, VNMG, WNMG
'
EPSR
35°

EPSR .1C |
600

SELEZIONE DEL GRADO PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI
. Parametri Ve f ap
ISO CAMPO DI APPLICAZIONE 1SO Materiale di taglio (m/min-1) (mm/giro) (mm)
.......................... Tagho gene- o0 205 (.08 - 0.25 0.10 - 1.00
. rico
........................................ ACCIan al
CAPDOMID, e oo o
....................................... Acciaio
Cermet legato Taglio insta-
Cermet ..o oo bile 230-375 0.08 -0.25 0.10 -1.00

rivestito
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